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製作步驟順序  

1.先將零件依相對位置插於保利龍板上，順便檢查零件。 
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2.  將保利龍板上零件從高度最低的開始拿起依序焊接。 
(1/4w電阻、二極體、稽鈉、可變電阻、電晶體、電容….)  

3.機殼畫線【畫七條線】鑽孔《鑽6個孔，鑽孔需用中心沖》  
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4.機殼裝配  

止滑扣環 

彈簧墊圈 

電源開關 

組裝圖 

機殼 

螺帽 

電源指示燈
裝配圖 

機殼 
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彈簧墊圈 

螺帽 

ON/OFF銘牌 
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保險絲座 

組裝圖 
機殼 

塑膠墊圈
(白色) 

墊圈 

螺帽 

機殼 
變壓器
組裝圖 

3mm

螺帽 

由外側向內鎖緊 3mm*10mm

螺絲 
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機殼 

線扣組
裝圖 

線扣 

預留15~20公分 
接至電源開關 

接至保險絲座 

3mm螺帽 

機殼 

10mm銅柱 

3mm*5mm

螺絲 由外側向內鎖緊 

電
路
板
組
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5.紙上配線作業(分解圖)及焊接導線  
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音樂盒檢定電子電路圖 
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配線參考圖 



13/24 

短路測驗 

6.配線完成後先做短路測試才可以送電  

※1Ω檔 

三用電表*1Ω檔 
 並做0Ω調整。  

步驟一：開關off，指針不可偏轉，如果偏轉表示有短路， 

                   要徹底檢查110V電路，否則送電保險絲燒斷。  

開關off 
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※1Ω檔 

三用電表*1Ω檔 
 並做0Ω調整。  

步驟二： 
   因變壓器線圈阻抗所以電表偏轉為正常， 
   但如果讀值為0就有短路現象。  

短路測驗 
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※1Ω檔 

三用電表*1Ω檔 
 並做0Ω調整。  

步驟三： 
    因變壓器線圈阻抗所以電表偏轉為正常， 
    但如果讀值為0就有短路現象。   

短路測驗 
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  動作要求    (試題第17頁)  

A.電源開關(SW1)ON，則AC110V電源指示燈(POWER)應亮， 
    否則不予評分。  

B.(1)調整電路板上SVR1可調電阻器， 
       使穩壓後輸出TP1端電壓為12V(±1V)。  

GND 

TP1 

調整SVR1 

電表讀值12 

使 
用 
DCV 
50 
檔 
位 
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(2)TP3端的電壓為5V(±0.5v)  

  動作要求    (試題第17頁)  

使 
用 
DCV 
10 
檔 
位 

GND 

TP3 

電表讀值5 
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  動作要求    (試題第17頁)  

(3)調整電路板上SVR2可調電阻器，使功率放大 
   電路中點TP2端的電壓為6V(±0.5)  

GND 

TP2 

調整SVR2 

電表讀值6 

使 
用 
DCV 
10 
檔 
位 
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7.測試OK後再整理線及束線(32條束線、4個束線座)。  
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8.熱縮套管熱縮《先縮小(內部)的再縮大(外圍)的》  

  熱縮套管使用       

1‧保險絲：先熱縮5mm黑色熱縮套管，再熱縮15mm透明熱縮套管。  

2‧指示燈：先熱縮5mm黑色熱縮套管，再熱縮12mm透明熱縮套管。  
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3‧電源開關：熱縮5mm黑色熱縮套管，再熱縮25mm透明熱縮套管。  

4‧變壓器：熱縮5mm黑色熱縮套管。 

※焊片與導線裸露部份熱縮套管確實包覆，不可外露※  
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焊接 
電路板 
60分鐘 

電阻 
插件 
15分鐘 

音樂盒裝配流程及時間控制  

機殼畫 
線鑽孔 
10分鐘 

機殼 
組裝 
15分鐘 

紙上 
配線 
5分鐘 

配線 
 

15分鐘 

測試 
量測 
5分鐘 

OK 

NG 

束線、整理15分鐘 

故障檢修注意時間 

整環 

理境 

工評 

作分 
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此空格攔 

簽名 
不及格論 

勿擅自離開工作場所 
待監評委員確認OK後 

才可離開 



3.蕭信中編製 之  

 工業電子丙級技能檢定“音樂盒”  
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